ZALECENIA PAKOWANIA
OGOLNY OPIS METODY BOX IN BOX

Metoda pakowania Box in Box (karton w karton) jest najbardziej uniwersalng i najbardziej skuteczng
metoda pakowania, ktéorg mozna stosowac praktycznie do kazdego produktu.
OPAKOWANIE WEWNETRZNE

Krok 1.
Opakowanie wewnetrzne typu FEFCO 0201 musi by¢ wykonane z tektury pieciowarstowej z podwadjng falg
(typ BC) o odpowiedniej gramaturze w zaleznosci od wagi zawartosci (tabelka ponizej).

typu FEFCO 0201

Klasa Gramatura Max.

Tektura tektury (lbsim2})  waga
pieciowarstwowa (DW) DW 2.30 1100 23
DWW 2.40 1400 27
bF,A,L AkBS DW 250 1700 32
grubosc ok. 7 mm DW 2.60 2000 M
Krok 2. DwW 270 2300 45

Kazdy produkt musi posiada¢ opakowanie jednostkowe lub musi by¢

zabezpieczony poprzez owiniecie folig bgbelkowg, otuling z PP lub obtozenie papierem Ranpak. Stosujgc
folie bgbelkowg lub otuline z PP nalezy pamietac iz aby materiaty te spetnita swe zadanie warstwa ochronna
musi wynosi¢ minimum 3 cm. z kazdej strony.

Po utozeniu produktow w opakowaniu wewnetrzny wolne przestrzenie nalezy wypetni¢ tak aby produkty nie
miaty swobody ruchu. Zalecane jest stosowanie przektadek kartonowych pomiedzy poszczegdinymi
produktami tak aby nie stykaly sie one bezposrednio ze soba.

Krok 3.
Opakowanie wewnetrzne nalezy zamkna¢ i zaklei¢ zgodnie z metoda podwojne;j litery , T” przy uzyciu tasmy
klejgcej o szerokosci co najmniej 5 cm.

Karton po zamknieciu nie moze posiada¢ zadnych wybrzuszen ani zataman.

OPAKOWANIE ZEWNETRZNE

Krok 4.
Opakowanie zewnetrzne typu FEFCO 0201 musi by¢ wykonane z tektury pieciowarstowej z podwojng falg
(BC) o odpowiedniej gramaturze w zaleznosci od wagi zawartosci (tabelka ponizej).

typu FEFCO 0201
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Klasa Gramatura Max.
tektury {lbsim2) waga

Tektura
pieciowarstwowa (DW) DW 2.30 1100 23
DW 2.40 1400 27
FALA BC DW 250 1700 32
grubos¢ ok. 7 mm DW 2.60 2000 a1

DW 2.70 2300 45



Opakowanie zewnetrzne musi by¢ na tyle duze aby byto mozliwym zastosowanie wypetniacza z kazdej
strony zawartosci.

Opakowanie zewnetrzne nie moze nosi¢ uszkodzen mechanicznych (rozdarcia, zadarcia, zgniecenia,
zagiecia, sttuczenia, zamoczenia itp.)

Krok 5.

Do wnetrza opakowania zewnetrznego na narozniki nalezy wtozy¢ profile wykonane z np. pianki PP, papieru
ranpak, expandos itp., ktdére zapewnig odpowiednig amortyzacje oraz odpowiedni dystans pomiedzy
opakowaniem zbiorczym a zewnetrznym — bez wzgledu na zastosowany materiat i ciezar zawarto$ci dystans
pomiedzy opakowaniami nie moze by¢ mniejszy niz 5 cm. (przykfady ponizej).

Bez wzgledu na zastosowany materiat dystansowy jego grubos¢, jakosé musi by¢ dostosowana do wagi
zawartosci zgodnie z zaleceniami producenta tego materiatu .

Opakowanie zewnetrzne nie moze stykac sie z opakowaniem wewnetrznym. Wolne przestrzenie pomiedzy
opakowaniem wewnetrznym a zewnetrznym nie mogg by¢ wypetniane - nie wolno w nie wktadaé Zzadnych
dodatkowych akcesoriéw/przedmiotéw.

W przypadku metody box in box nie zaleca sie stosowania jako materiatu dystansujgcego poduszek
powietrznych — w przypadki uszkodzenia opakowania zewnetrznego moze dojs¢ réwniez do uszkodzenia
poduszek powietrznych, w wyniku czego przestang one chroni¢ opakowanie wewnetrzne.

Krok 6.

Opakowanie zewnetrzne nalezy zamkngc¢ i zaklei¢ zgodnie z metoda podwdjne;j litery ,T” przy uzyciu tasmy
klejgcej o szerokosci co najmniej 5 cm.

Karton po zamknieciu nie moze posiadaé zadnych wybrzuszen ani zatamanh.

Uwaga!!!
Niedopuszczalne jest tgczenie razem dwdch i wiecej kartondw — tworzenie tzw. sklejek.

W przypadku gdy waga zawartosci przesytki przekracza 10 kg nalezy stosowa¢ dodatkowe zamkniecie
przesytki w postaci tasm bindujagcych lub doktadnego i wielokrotnego owiniecia przesytki folig stretch (folia
strecz musi dodatkowo zosta¢ oklejona tasma klejaca tak, aby tasma klejaca tworzyta podwdjny krzyz na
kazdej $cianie kartonu).

Zanim przeznaczycie Panstwo swe opakowania do transportu (aby okresli€ czy wybrany sposdb
zabezpieczania przesyiki jest wystarczajgcy), zalecamy przeprowadzenie testu pionowego rzutu zgodnie
z normg ISO 2248. Test ten jest tatwy do przeprowadzenia i pokazuje braki w zabezpieczeniu przesyiki.

Ponizej przekazujemy Panstwu opis sposobu przeprowadzenia powyzszego testu.

Test rzutu pionowego (swobodny upadek) - DIN ISO 2248

Norma ta opisuje przeprowadzenie badania swobodnego upadku paczki gotowej do wysyiki .

Krotki opis postepowania
Paczka jest podnoszona nad statg, réwng powierzchnig i jest nastepnie swobodnie upuszczana na tg
powierzchnie (tzw. powierzchnie zderzenia).

Powierzchnia zderzenia
Powierzchnia zderzenia musi byé pozioma i réwna, oraz wystarczajgco masywna i nieruchoma; w
warunkach badania nie moze sie ona ani poruszac¢ ani odksztatcaé.



Wysokosé upadku
DIN podaje tutaj wartosci wiodace odpowiednio do masy paczki. Zatozono przy tym ergonomiczny punkt
widzenia przy manualnym postepowaniu z paczkg. (DIN 55439).

do 10 kg 80 cm
10 do 20 kg 60 cm
20 do 30 kg 50 cm
30 do 40 kg 40 cm
40 do 50 kg 30 cm
50 do 70 kg 20 cm

Odchylenia przy systemach transportu detalicznego
Poniewaz w systemie transportu detalicznego wykorzystuje sie mechaniczne $rodki pomocy, paczki — nie
zawierajgce ptynéw - od 10 kg, muszg by¢ testowane z wysokosci 60 cm. Przy produktach zawierajgcych
ptyny zaktada sie jednolitg wysokos¢ upadku 80 cm.

Przygotowanie paczki

W majacym zostaé skontrolowanym opakowaniu znajduje sie z reguty przewidziany produkt. Mozna jednak
takze wykorzysta¢ produkt zastepczy, ktéry w swojej masie i fizycznych wiasciwosciach przypomina produkt
wiasciwy.

Kolejnos¢ badania ( 10 razy swobodny upadek)
a) paczki prostopadtoscienne

zawsze wybierany musi by¢ naroznik z krawedzig na ktérej znajduje klejenie, szew itp.
upadek narég 2-3-5

upadek na brzeg 2-5, 3-5, 2-3
upadek na powierzchnie 5,6,2,4,1,3
1 x rég
b) paczki cylindryczne
upadek na powierzchnie pokrywa, spéd 3 x brzeg
upadek punktowy 1,3,5,7
upadek liniowy 1-2, 3-4, 5-6, 7-8 6 x powierzchnia

c) worki i torby

upadek na powierzchnie1, 3
upadek na koniec 5,5,6,6
wagska strona  2,2,4,4

Mate paczki, ktére — wg warunkéw transportu UPS sg klasyfikowane jako tzw. ,maty sort”, sg
transportowane w workach. Z tej przyczyny takie mate paczki muszg by¢ testowane w worku razem z
innymi mniejszymi paczkami.

Badanie opakowania i zawartosci
Opakowanie traktuje sie jako wystarczajgce, jesli zawartos¢ nie wykazuje zadnych uszkodzen a opakowanie
ciggle nadaje sie do transportu.



	upadek liniowy	1-2, 3-4, 5-6, 7-8

